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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Kabelfuhrungsaggregat 

KabelfQhrungsaggregat aus einer Mehrzahl von 
runosrohren aus Kunststoff. Die KabelfOhrungsrohre smd 
dun* Abstandsstege zu einer Matte vereinigt Die Abstands- 
steoe sind flexlbel Die KabelfOhrungsrohre der Matte konnen 
daher durch Wickeln um eine Rohrachse ^ammengele^ 
werden. (3217401) 
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Kabelfuhrungsaggregat 



j Patentansprtfche : 

( 1.' Kabelftthrungsaggregat aus einer Mehrzahl von Kabelfuhrungs- 
rohren aus Kunststoff , insbesondere zur Einfuhrung in einen Kabel- 
kanal eingerichtetes Kabelftihrungsaggregat, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB die Kabelfuhrungsrohre (3) durch 
Abstandsstege (4) zu einer Matte vereinigt sind, deren Abstands- 
stege (4) flexibel sind, und daB die Kabelfuhrungsrohre (3) der 
Matte durch Wickeln um eine Rohrachse herum zusammenlegbar sind. 
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2. Kabelfuhrungsaggregat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich-j 

■ i 

net, daB ein zentrales Kabelfuhrungsrohr (3) beidseits ange- | 

i 

schlossene Kabelfuhrungsrohre (3) mit gegenuber dem zentralen j 

Kabelfuhrungsrohr (3) reduziertem Durchmesser aufweist. ; 

i 

i 

3. Kabelfuhrungsaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-l 
net, daB alle Kabelfuhrungsrohre (3) gleichen Durchmesser be- 
sitzen* 

4. Kabelfuhrungsaggregat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-j 
net, daB die Abstandsstege (4) eine Stegbreite (B) aufweisen, 
die etwa dem Radius (R) des KabelfUhrungsrohres (3) mit gr6Btem ; 
Durchmesser entspricht. : 

5. Kabelfuhrungsaggregat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Abstandsstege (4) eine Stegbreite (B) aufweisen, j 
die etwa dem Radius (r) der Kabelfuhrungsrohre (3) entspricht. ' 

6. Kabelfuhrungsaggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abstandsstege (4) in Langsrich- 
tung der Kabelfuhrungsrohre (3) durchlaufen. 

1. Kabelfuhrungsaggregat nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abstandsstege (4) 2ur Herstellung ; 

j 

von Verzweigungen auf schneidbar sind. 1 

8. Kabelfuhrungsaggregat nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB in die Abstandsstege (4) der Kabel- 
fuhrungsrohre (3) metallische Leiter (5) eingebettet sind. 
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9. Kabelfuhrungsaggregat nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandsstege (4) im Bereich 
der Mitte der Kabelfuhrungsrohre (3) an deren Wandung ange- 
schlossen sind, und zwar bei beidseitigem AnschluB mit diametral 
einander gegenuberliegenden AnschluBpunkten. 

10. Kabelfiihrungsaggregat nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kabelfuhrungsrohre (3) und die 
Abstandsstege (4) als ein einheitliches Aggregat stranggepreBt 
sind. 
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Die Erfindung bezieht sich gattungsgemaB auf ein Kabelf iihrungs- ] 
aggregat aus einer Mehrzahl von Kabelfiihrungsrohren aus Kunst- . 
stoff , insbesondere auf ein zur Einfuhrung in einen Kabelkanal 
eingerichtetes Kabelfiihrungsaggregat. - Kabelkanal bezeichnet 
die insbesondere im Bereich der Bundespost iiblichen KabelkanSle 
fiir Telefonkabel, Lichtleitkabel u. dgl., wobei diese Kabel- 
kanale zumeist ihrerseits als Kunststoffrohre ausgefiihrt sind, ; 
aber auch aus Be ton, Keramik od. dgl. bestehen kSnnen. Kabel- 
kanal bezeichnet aber auch iibliche Kabelmantel. Im iibrigen kann 
■das Kabelfiihrungsaggregat aber auch ohne weiteres im Erdreich 
verlegt werden. Nicht die KabelkanSle, sondern die Kabelf iih- 
rungsrohre nehmen die Kabel auf, die in die Kabelf tihrungsrohre ; 
gleichsam eingefadelt werden. Die bekannten Kabelf iihrungs- ; 
aggregate bestehen aus lediglich zusammengelegten Kabelfiihrungs- 
rohren, wenn diese auch zuweilen provisorisch durch Zugmittel, 
wie Isolierband od. dgl., vereinigt sind. Die Kabelfuhrungs- • 
aggregate teilen im Querschnitt von Kabelkan^len gleichsam 
Querschnittskammern ab, wobei in den Querschnittskammern und 
damit in den Kabelfiihrungsrohren Kabel unterschiedlicher Funk- 
tion gefiihrt werden. Die nur provisorisch vereinigten Kabel- 
fOhrungsrohre konnen sich beim Einfuhren in einen Kabelkanal 
voneinander trennen, was bei den weiteren Arbeiten zu Storungen 
fiihrt. im iibrigen kennt man Kabelfiihrungsaggregate anderen Auf- 
baus (DE-GM 80 22 281), die aus Einbauten bestehen, die in Ab- \ 

standen in einen Kabelkanal eingebracht werden und dessen Quer- j 

i. 

schnitt in beispielsweise drei oder mehr Bereiche auf teilen. \ 
Bier miissen die einzelnen Kabel in diese Bereiche eingefadelt 1 
werden, was schwierig und aufwendig ist. 

i 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gattungsgemaBes 

Kabelfiihrungsaggregat so weiter auszubilden, daB die zum Aggre- : 

i 

gat gehorenden Kabelfuhrungsrohre fest miteinander vereinigt } 
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sind und sich gegeneinander nicht unkontrolliert verschieben 
konnen. 

1 Zur LSsung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, da8 die Kabel- 
, fiihrungsrohre durch Abstandsstege zu einer Matte vereinigt sind, 
deren Abstandsstege flexibel sind, und daB die Kabelfuhrungs- 
rohre der Matte durch Wickeln urn eine Rohrachse herum zusammen- 
legbar sind. Sie kSnnen in dieser Form in einen Kabelkanal ein- 
gefuhrt werden oder auch ohne weiteres verlegt werden. Die Ge- 
staltung kann im einzelnen auf verschiedene Weise geschehen. So 
kann mit einem zentralen Kabelfiihrungsrohr gearbeitet werden, 
= an welches beidseits Kabelfiihrungsrohre mit gegenuber dem zen- 
tralen Ftthrungsrohr reduzierten Durchmesser uber die Abstands- 
stege angeschlossen sind. Es besteht aber auch die Moglichkeit, 
alle Kabelfiihrungsrohre mit gleichem Durchmesser auszuriisten. 
Es versteht sich von selbst, dafi die Abstandsstege eine Steg- 
breite, gemessen orthogonal zur Rohrachse, aufweisen miissen, die 
das beschriebene Auf wickeln zulaBt. Pur die Ausf iihrungsform mit 
zentralem Kabelfuhrungsrohr grSBeren Durchmessers hat sich eine 
Ausf iihrungsform bewahrt, die dadurch gekennzeichnet ist, daB der 
Abstandssteg eine Stegbreite aufweist, die etwa dem Radius des 
zentralen Kabelfiihrungsrohres mit groBerem Durchmesser ent- 
spricht. In der Ausf iihrungsform, bei der alle Kabelfiihrungsrohre 
den gleichen Durchmesser aufweisen, kann man mit einer Stegbrei- 
te arbeiten, die etwa dem Radius dieser Kabelfuhrungsrohr e ent- 
spricht. Im allgemeinen wird man die Abstandsstege uber die ge- 
samte Rohrlange durchfiihren. Wenn zur Kabelfuhrung eine Verzwei- 
gung gehort, kSnnen die Abstandsstege zwischen den Kabelfuhrungs- 
rohr en im Bereich der Rohrenden aufgeschnitten werden, was nach 
MaBgabe des Auf schneidens eine Abzweigung oder Verzweigung er- 
moglicht. Im Rahmen der Erfindung liegt es, in die Abstandsstege 
metallische Loiter oinzubetten, sei os, urn Uber rtiese Leiter bo- 
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sondere Inf ormationen zu fuhren, sei es, urn mit Hilfe dieser 
metallischen Leiter iibliche OrtungsmaBnahmen in KabelkanSlen 
durchzufiihren. Grundsatzlich konnten die Abstandsstege an die 
Kabelfuhrungsrohre so angeschlossen sein, daB sie gleichsam 
tangential in den Umfang der Kabelfuhrungsrohre Oder in den 
Mantel der Kabelfuhrungsrohre ubergehen. Nach bevorzugter Aus- 
fuhrungsform der Erfindung sind sie jedoch gleichsam mittig 
angeschlossen, bei Kabelfuhrungsrohren, an die beidseitig ein 
Abstandssteg angeschlossen ist, liegen die Anschlufilinien dann 
einander diametral gegeniiber. 

Die Herstellung der erf indungsgemSBen Kabelfiihrungsaggregate 
kann auf verschiedene Weise erfolgen. Insbesondere. konnen an 
vorgef ertigte Kabelfuhrungsrohre die Abstandsstege nachtrMglich 
angebracht werden, wobei die Kabelfuhrungsrohre beispielsweise 
von entsprechendem Material zur Bildung der Abstandsstege 
schellenartig tiberfaBt oder umfaGt werden. Eine bevorzugte Aus- 
ftihrungsform der Erfindung ist jedoch dadurch gekennzeichnet , 
daB die Kabelfuhrungsrohre und die Abstandsstege als einheit- 
liches Aggregat auf einer Kunststof f schneckenpresse strangge- j 
preBt sind. 

Die erreichten Vorteile sind darin zu sehen, daB bei einem er- 
findungsgemaBen Kabelfiihrungsaggregat die Kabelfuhrungsrohre 
fest miteinander verbunden sind, so daB unkontrollierte Ver- 
schiebungen u. dgl. nicht auftreten k5nnen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein Aus- 
fiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung ausfuhrlicher erlau- | 
tert. Es zeigen in schematischer Darstellung 
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Fig. 1 einen Querschnitt durch ein erf indungsgemSSes Kabelfuh- 
rungsaggregat , 

Fig. 2 den Gegenstand naph Fig. 1 im zusammengelegten Zustand, 

Fig. 3 eine andere Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Fig. 1 

Fig. 4 den Gegenstand nach Fig. 3 im zusammengelegten Zustand, 

Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform des Gegenstandes nach 
Fig. 1, 

Fig. 6 den Gegenstand nach Fig. 5 im zusammengelegten Zustand, 
und 

Fig. 7 eine Draufsicht auf das Kabelfuhrungsaggregat der Fig. 

1 mit unterschiedlicher Gestaltung der Abstandsstege. 

Das in den Figuren dargestellte Kabelftihrungsaggregat 1 ist 
zur Einfuhrung in einen Kabelkanal 2 einger ichtet . Ein solcher 
ist in Fig. 6 strichpunktiert angedeutet worden. Das Kabelfuh- 
rungsaggregat 1 besteht aus einer Mehrzahl von Kabelftihrungs- 
rohren 3, in die also Kabel, beispielsweise postalische Kabel, 
nachtraglich eingeschoben werden. 

Die Kabelfuhrungsrohre 3 sind durch Abstandsstege 4 zu einer 
Matte vereinigt, deren Abstandsstege flexibel sind. Die Fig. 7 
zeigt eine Draufsicht auf diese Matte. Die Kabelfuhrungsrohre 
: 3 der Matte sind im ubrigen durch Wickeln um eine Rohrachse 
, herum zusammenlegbar , wie es die Fig. 2, 4 und 6 zeigen. 
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In den Fig. 1 und 2 bzw. 5 und 6 erkennt man eine Ausfiihrungs- 
form des Kabelfuhrungsaggregates, bei dem ein zentrales Kabel- 
fiihrungsrohr 3 grdBeren Durchmessers vorgesehen ist, an welches 
beidseits Kabelfuhrungsrohre 3 kleineren Durchmessers anschlies- 
sen. Dabei ist es nicht notwendig, daB an jeder Seite des zen- 
tralen Kabelfuhrungsrohres 3 die gleiche Anzahl von Kabelfuh- 
rungsrohren 3 geringeren Durchmessers angeschlossen ist. Die 
Fig. 3 und 4 zeigen eine Ausfiihrungs form, bei der alle Kabel- 
fuhrungsrohre 3 den gleichen Durchmesser aufweisen. 

Bei der Ausfuhrungsf orm nach den Pig. 1, 2 und 7 besitzen die 
Abstandsstege 4 eine Stegbreite B, die etwa dem Radius R des 
Kabelfuhrungsrohres 3 mit dem groBen Durchmesser entspricht. 
Bei der Ausfuhrungsf orm nach Fig. 3 entspricht die Breite B 
der Abstandsstege 4 etwa dem Radius r der Kabelfuhrungsrohre 3. 
Bei der Ausfuhrungsf orm nach den Fig. 5 und 6 ist die Stegbrei- 
te b geringer gewShlt, die doppelte Stegbreite 2b entspricht 
etwa dem Radius R des Kabelftihrungsrohres 3 mit dem groBen 
Durchmesser. 

In den Fig. 3 und 4 wurde angedeutet, daB in den Abstandsstegen 
4 elektrische Leitungen 5 gefiihrt sein kSnnen. Sie sind einge- 
bettet . 

Die Fig. 7 macht im oberen Teil deutlich/ daB die Abstandsstege 
4 uber die gesamte Lange der Kabelfuhrungsrohre 3 durchlaufen. 
Dieses Aggregat 1 ist als einheitliches Aggregat mit Hilf e 
einer Kunststof f strangpresse stranggepreBt worden. Im unteren 
Teil der Fig. 7 erkennt man/ daB die Abstandsstege 4 auch le- 
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diglich bereichsweise angeordnet sein konnen. Dabei sind ent- 
sprechende Bahnen 6 aus flexiblem Kunststoff auf die Kabelfiih- 
rungsrohre 3 aufgelegt worden, wobei sie die Kabelfuhrungsrohre 
3 gleichsam schellenartig umschliefien. Die Vereinigung kann 
durch SchweiBen, Kleben Oder Klemmen herbeigeftihrt worden sein. 
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